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Referenzliste Steuerungsmodifizierung oder -entwicklung

10/2009

11/2009

12/2009

02/2010

05/2010

09/2010

01/2011

02/2011

04/2011

Becherflller Typ 4200.001 in Deutschland — S7 Steuerung parallel zur
S5 (samtliche Heizungsregler, inklusive die der Siegelung, werden
durch die S7 Steuerung geregelt)

Form-, Full- und VerschlieBmaschine Typ 2300.038 in Spanien — neue
Maschinenvisualisierung (Umwandlung und Anpassung Protool nach
WinCCflexible) sowie die Installation eines Multipanels MP 377

Form-, Flll- und VerschlieBmaschine Typ 2450.041in Agypten - neue
Maschinen-visualisierung (Umwandlung und Anpassung Protool nach
WinCCflexible) sowie die Installation eines Multipanels MP 377

Form-, Full- und Verschlielmaschine Typ 2450.043 in Deutschland —
neue Maschinenvisualisierung (Umwandlung und Anpassung Protool
nach WinCCflexible) sowie die Installation eines Multipanels MP 377

Form-, Full- und VerschlieRmaschine Typ Erca in Osterreich —
Integration eines neuen Packersystems mit zwei neuen Servoeinheiten
Typ Bosch Rexroth verbunden durch Profibus DP mit einer
Ubergeordneten eigenstandigen S7 Siemens Steuerung fur den Packer

Integration einer Entkeimungseinheit in einer bestehenden
Verpackungsanlage mit eigenstandiger Steuerung, Visualisierung und
Servoeinheiten der Firma Allen-Bradley in den Vereinigten Staaten.

Form-, Full- und Verschliemaschine Typ 2801.003 — Integration eines
neuen Dosiersystems mit einer Bosch Rexroth Leitachsensteuerung
MLC 25 — Sercos Ill mit 8 Antriebseinheiten.

Form-, Full- und Verschliemaschine Typ 2450.003 in Deutschland - S7
Steuerung parallel zur S5 (3 Stlck neue Servoeinheiten SEW fir die
Baugruppen Vorwarmung oben/unten sowie Vorstreckung und die
Heizungsregler werden durch die S7 Steuerung geregelt). Desweiteren
wurde mit einem neuen Positionsgeber am Hauptantrieb, welche Gber
dem Profibus DB an die Siemens S7 gekoppelt ist, ein
Nockenschaltwerk in Verbindung mit der neuen Visualisierung realisiert.

Becherfiiller Typ 4100.002 in Deutschland — S7 Steuerung parallel zur
S5 mit 14 Stlck neuen Servoeinheiten Typ Bosch Rexroth MLC45-
Sercos lll sowie Heizungsregler durch die S7 Steuerung.
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08/2012

09/2012

02/2013

11/2013

01/2014

02/2014

09/2014

11/2015
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Form-, Full- und Verschlie®maschine Typ 2450 in Deutschland —
komplette Umrustung auf S7 inklusive Visualisierung WinCC

Becherfuller Typ Ampack Ammann — Integration eines neuen 4fach
Dosiersystems mit einer Bosch Rexroth Leitachsensteuerung MLC 25 —
Sercos lll mit 4 Antriebseinheiten.

Form-, Full- und Verschlielmaschine Typ 2600 in Deutschland —
Modifizierung der Antriebstechnologie und Integration einer S7 300er
Steuerung mit Bedienpanel MP177 6 Touch

Becherflller Typ Ampack Ammann in Deutschland — Modifizierung der
Antriebstechnologie und Integration einer S7 Serie 400 Steuerung mit
Bedienpanel MP377 6 Touch inklusive Bedienungsprojektierung und
Prozessvisualisierung

Steuerung und Programmerstellung fur eine Sterilwassereinheit

Neuentwicklung der Antriebstechnologie auf Basis Siemens mit
integrierten Kurvenumschaltungen flr eine neue Dosierstation flr einen
Beutelfuller Typ SN Maschinenbau

Standortverlagerung Karussellfuller Typ Ampack Ammann von England
nach Deutschland — Komplette Neuverkabelung der Anlage, Ubersetz
ung der Visualisierung von englischer in deutscher Sprache inklusive
Bedienungsprojektierung und Prozessvisualisierung sowie Anpassung
des Verkleidungskreises flir kompletten Bereich Ampack Ammann und
Endverpackung mit Safety - Komponenten und Einbindung einer neuen
servomotorische Antriebseinheit mit Hardwareinstallation zum Betrieb
der Einheit

Hochristen der 34 Stlick Servoantriebe an einer Form-, Fill- und
VerschlieBmaschine Typ 2801 Baujahr 1999 in Deutschland inklusive
Installation einer neuen S7 Steuerung, welche zum spateren Zeitpunkt
die S5 komplett abldst. Neuinstallation der kompletten Servoleistungs -
einspeisung.

Hochristen der 29 Stlick Servoantriebe an einer Form-, Fill- und
VerschlieBmaschine Typ 2801 Baujahr 1999 in Russland inklusive
Installation einer neuen S7 Steuerung, welche zum spateren Zeitpunkt
die S5 komplett abldst. Neuinstallation der kompletten Servoleistungs -
einspeisung.

VDB Packaging B.V. * Ambachtsstr. 41 « 7102 DW Winterswijk
Tel.: +31 (0)543 8200-01  Fax: +31 (0)543 8200-09



U VDB PACKAGING

01/2016 HochrUsten der 12 Stick Servoantriebe an einer Form-, Flll- und
VerschlieBmaschine Typ 2608 Baujahr 2002 in Niederland inklusive
Installation. Neuinstallation der kompletten Servoleistungseinspeisung.

07/2016 Hochrusten der 12 Stiuck Servoantriebe an einer Verpackungsanlage
Typ Hassia TAS 28/48 aus dem Baujahr 1996 in Deutschland inklusive
einer neuen S7 Steuerung und Installation. Neuinstallation der
kompletten Servoleistungseinspeisung.

04/2017 HochrUsten der 3 Stick Servoantriebe an einer Form-, Fill- und
VerschlieBmaschine Typ 2300 Baujahr 1999 in Spanien inklusive
Installation und neuer Steuerung S7. Neuinstallation der kompletten
Servoleistungseinspeisung.

09/2017 Hochrusten der 6 Stuck Servoantriebe an einer Form-, Full- und
VerschlieRmaschine Typ 2450 Baujahr 1999 in Agypten inklusive
Installation und neuer Steuerung S7. Neuinstallation der kompletten
Servoleistungseinspeisung.

08/2018 Hochristen von 10 Stlick Servoantriebe an einer Form-, Full- und
VerschlieBmaschine Typ 2300 Baujahr 1999 in Spanien inklusive
Installation.

09/2018 Elektrotechnische Hochrustung an einer Form-, Full- und

VerschlieBRmaschine Fabrikat Finnah, auf Siemens S7 inklusive
Visualisierung WinCC und Modernisierung einer FFV in Deutschland.

01/2019 Hochrusten der 20 Stiick Servoantriebe an einer Form-, Full- und
VerschlieBmaschine Typ 2608 Baujahr 2003 in Israel inklusive
Installation und neuer Steuerung S7 sowie Modifikation der Dosierung.
Neuinstallation der kompletten Servoleistungseinspeisung.

07/2019 Elektrotechnische Hochrustung auf Siemens TIA inklusive
Visualisierung WinCC und Modernisierung eines Hamba Becherfillers
in Deutschland.

07/2021 Elektrotechnische Hochrustung einer FFV auf Siemens S7 inklusive
Visualisierung WIinCC, Installation einer neuen 24fach Dosierstation und
Modernisierung in Deutschland.

05/2022 Elektronische Hochrustung an einer Form-, Full- und
VerschlieBmaschine - Fabrikt Finnah - Typ 2.801, Standort Deutschland
- Maschine hochgerustet mit 32 Stick Servomotorantrieben und neuer
TIA Steuerung, sowie einer Neuinstallation der Servo-Einspeisung.
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05/2022 Elektronische Hochrustung an einer Form-, Full- und
VerschlieBmaschine - Fabrikat Finnah - Typ 2.601, Standort
Deutschland - Maschine hochgeristet mit 25 Stick
Servomotorantrieben und neuer TIA-Steuerung, sowie einer
Neuinstallation der Servo-Einspeisung.

01/2023 Form-, Full- und Verschlie®Bmaschine Fabrikat Finnah, Typ 2450 - zur
Produktion von thermisierter Joghurt - Standortverlagerung der
Maschine. Generallberholung mit folgenden Funktionen: neue
servomotorische Antriebstechnik, neue Steuerung — TIA, komplette
neue Elektrohardware, neue Formatteile, neues VDB Dosiersystem -
12fach.

01/2023 Form-, Full- und Verschlie®maschine Fabrikat Finnah, Typ 2209 - zur
Produktion von Kaffeesahne - Standortverlagerung der Maschine.
Generaluberholung mit folgenden Funktionen: neue servomotorische
Antriebstechnik, neue Steuerung — TIA, neue Formatteile.

07/2023 Form-, Full- und VerschlieBmaschine - Fabrikt Finnah - Typ 2.608,
Standort Deutschland - Maschine hochgerustet mit 47 Stlck
Servomotorantrieben und neuer TIA-Steuerung. Neuinstallation der
Servo-Einspeisung. Durchfuhrung der Gefahrdungsbeurteilung und
Erneuerung der Sicherheitseinrichtung.

07/2023 Form-, Full- und VerschlieBmaschine Fabrikat Finnah, Typ 2209 - zur
Produktion von Marmelade - Standortverlagerung der Maschine.
Generaluberholung mit folgenden Funktionen: neue servomotorische
Antriebstechnik, neue Steuerung — TIA, neue Formatteile, neues VDB
Dosiersystem.

10/2023 Form-, Full- und VerschlieBmaschine - Fabrikt ERCA - Typ 2.608,
Standort Osterreich - Maschine hochgertistet mit 47 Stiick
Servomotorantrieben und neuer TIA-Steuerung. Neuinstallation der
Servo-Einspeisung, Durchfuhrung der Gefahrdungsbeurteilung und
Erneuerung der Sicherheitseinrichtung.

03/2024 Form-, Full- und Verschlie®maschine - Fabrikat GEA Finnah, Standort
Deutschland - Maschine elektrotechisch hochgerustet mit:
- neuen Servomotorantrieben
- neuen Schaltschrank
- neuer elektrotechnischen Maschineninstallation
- neuer TIA-Steuerung
- neuer Pneumatikinstallation
- Durchfihrung der Gefahrdungsbeurteilung
- Erneuerung der Sicherheitseinrichtung
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Flaschenfiller - Fabrikat Asbofill 710, Standort Deutschland
Erneuerung eines mittlerweile tber 20 Jahre altem
Visualisierungssystems, welches nicht mehr moglich ist zu warten und
instabil [&uft. Unser Visualisierungs-System basiert auf

Siemens’ neuester Softwareplattform , TIA WinCC-Unified®.

Zusatzlich wurde eine S7-1516 SPS-Steuerung verbaut, welche die
neue Rezeptverwaltung Ubernimmt und mit der Basismaschine die
entsprechenden Parameter austauscht.

Dies ist der Grundstein fur kiinftige Hochristungen von z.B.
Maschinen- oder auch Servosteuerung.

Rundlaufer - Fabrikat Grunwald, Standort Deutschland - Maschine
hochgerustet mit Servomotorantrieben und neuer TIA-Steuerung.
Neuinstallation der Servo-Einspeisung, Durchfihrung der
Gefahrdungsbeurteilung und

Erneuerung der Sicherheitseinrichtung.
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